Odolnost’ rukavic proti mechanickym rizikam- STN EN 388

Ochranné rukavice proti mechanickym rizikdm musia mat’ prevedenie v triede 1 alebo vyssej,
najmenej v jednej z vlastnosti ( oder, rez Cepel'ou,d’alSie trhanie a prepichnutie ) klasifikované
podl'a minimélnych poziadaviek pre kazdu triedu prevedenia,ktoré si uvedené v tabulke.

Skuska Trieda Trieda Trieda Trieda Trieda
1 2 3 4 5

Odolnost proti oderu 100 500 2000 8000 -

( pocet cyklov)

Odolnost’ proti 1,2 2,5 5,0 10,0 20,0

prerezaniu

Odolnost’ proti 10 25 50 75

d’alSiemu trhaniu (N)

Odolnost’ proti 20 60 100 150

prepichnutiu

Piktogram pre mechanické rizika.

lXXXX

Prvé Cislo - znamena triedu odolnosti proti oderu
Druhé ¢islo- triedu odolnosti proti prerezaniu ¢epel'ou
Tretie Cislo-triedu odolnosti proti d’alSiemu trhaniu
Stvrté &islo — triedu odolnosti proti prepichnutiu

Trieda x — rukavica nebola testovana

Odolnost’ rukavic proti chemikaliam a mikroorganizmom STN EN 374

Zoznam skuSobnych chemikalii:

Kéd pismen Chemicky vyrobok |Skupina
A metanol primarny alkohol
B aceton keton
C acetonitril nitrilova zlucenina
D dichlormetan chlorovany alifaticky uhl'ovodik
E sirouhlik organicka zlucenina obsahujlca siru
F toluen aromaticky uhl'ovodik
G dietylamin amin
H tetrahydrofuran heterocyklické zlii€enina a eter
I etylacetat ester
J n- heptan nasyteny uhlovodik
K hydroxid sodny 40% | anorganické zésada
L kyselina sirovd 96% | anorganickd mineralna kyselina




Stanovi sa doba prieniku pre ochranné rukavice skuSobné chemikalie a skiiSobné chemikalie
proti ich prestupu je ochranna rukavica urcena.

Trieda prevedenia- permeacia

Zmerana rezisten¢na doba Trieda prevedenia permedacie

(min)

> 10 1
> 30 2
> 60 3
> 120 4
> 240 5
> 480 6

Pomoc pri vybere rukavic
Mechanické vlastnosti materialov

odieranie | prerezanie | pretrhnutie | pruZznost’ | prepichnutie

prirodny
latex | | | | | |

nirilovy

latex | 20 ) —

PVC N EH I .

Chemické vlastnosti materialov

kyseliny | zasady | oleje a uhlovodiky | aromatické | chlorné ketonové acetaty
tuky rozpustadla | rozpustadla | rozpustadla

prirodny latex

0 A |08 | [ 0| [

nirilovy latex I I

PVC




- Tabulka chemickych odolnosti

Chemikalie nitrilovy - Chemikalie |prirodny | nitrilovy '
latex latex latex
aceton p p n | metyletylketon d n n
alkoholické napoje \ \4 v | mlicko a mlie¢ne n \ v
vyrobky

amoniak koncentrovany v p v |naftalin n d n

anilin p n n | nitrobenzen n n n

asfald n v n |olej- dieslovy n A p

automobilovy benzin n A n - repkovy n v n

benzen n p n - zivo&iSny n v p

brzdové kvaapliny p v d - turbinovy n v p

butylacetat n d n perchloretylén n v p

cyklohexan n v d peroxid vodika p v \

cyklohexanol \4 \4 v petrolej n v d

dibutylftalat p v n ropné étery n \4 n

dichloretan n p n ropné produkty n d p

dichroman draselny p v v siran draselny v v v

dietanolamin \4 \4 v siran zinocnaty \4 \4 \4

dioktylftalat p v n terpentin n v p

dusi¢nan draselny v v \ toluen n d p

dusi¢nan sodny v v \ trinitrobenzén n d p

etanol d v v | tuky minerdlne n v p

etylacetat n p n tuky zivociSne p v d

etylénglykol v v \ umelé hnojiva \ v \

formaldehyd 30% v v v vyrobky pre v v v

kadernikov

fosfore¢nan sodny v v \ vapno \ v \

farby- vodou rieditel'né v v \ xylén n d p
- kadernicke v v v

glycerin v v v

glykoly v v v

herbicidy d v d

hydraulické kvapaliny v v p vysvetlivky:

hydraulické kvapaliny n v p vhodny y

ropné

hydroxid v p v dobry d

sodny(koncentrovany)

hydroxid vapenaty v v \ priemerny D

chlor p v p nevhodny n

chlorid amoénny v v v

chlorid sodny v v v

chloraceton v n n

chloroform n p n

izobutylalkohol p v v

krezol d v d

kyanid draselny v v v

kyselina chlorovodikova

S0 \% \% A4

kyselina citrénova v v v

kyselina fosfore¢nd 75% v v v

kyselina mravcia 90% d p v

kyselina octova chladna d P p

kyselina sirova v v v

akumulatorova

kyselina sirova p p d

koncentrovana

manganistan draselny \ \ v

metanol p v d




Ochranné odevy na pouZzivanie pri zvarani a podobnych procesoch- STN
ENISO 11611

Kritéria na vyber odevu pre zvaracov

Typ odevu pre | Kritéria na vyber vzh'adom na proces Kritéria na vyber vzhl'adom na
zvaracov enviromentalne podmienky
Trieda 1 Ruc¢né zvaranie s malym vyskytom préaca so zariadenim:
rozstrekov a kvapiek taveniny, ako: - zariadenie na rezanie
- plamenové zvaranie kyslikom
- TIG zvéranie - zariadenie na rezanie
- MIG zvéranie plazmou
- mikroplazmatické zvaranie - zariadenie na odporové
- spajkovanie tvrdou spajkou zvaranie
- bodové zvéranie - zariadenie na termické
- MMA zvaranie (elektroda pokovovanie
s rutilovym obalom) - pracovny stol na zvéaranie
Trieda 2 Ruc¢né zvaranie s vel'kym vyskytom Praca so zariadenim:
rozstrekov a kvapiek taveniny, ako: - Vv uzavretom priestore
- MMA zvaranie( bazicka elektroda - zvéranie nad hlavou, alebo
alebo elektroda s celulozovym v podobnych stiesnenych
obalom) polohéch
- MAG zvaranie( v atmostére CO,
alebo v atmosfére zmieSanych
plynov)
- MIG zvéranie( pri vel’kych pridoch)
- oblukové zvaranie plnenou
elektrodou s vlastnou tvorbou
ochranného plynu
- rezanie plazmou
- drazkovanie
- rezanie kyslikom
- termické pokovovanie
Piktogram:

Trieda 1 At




